TECHNIK

Quarzkomposit & Keramik

Werkzeuge richtig nutzen

Fast alle Hersteller und Hdndler bieten Werkzeuge fiir die Quarzkomposit- und
Keramikbearbeitung an. Besonders die Keramikbearbeitung stellt an die Werkzeug-
entwickler hohe Anforderungen, die bei Weitem noch nicht allumfassend gelost sind.
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Geschéftsfiihrer Dirk Biittner (rechts) und Entwicklungsleiter Michael Jank

Naturstein: Silestone, Caesarstone,
Compac, Okite, Technistone, Neolith,
Lapitec, Maxfine, Top Stone, Dekton

etc. - das Angebot an Quarzkomposit-
und Keramikwerkstoffen ist kaum mehr
zu libersehen. Alle diese Werkstoffe ent-
halten unterschiedliche Zutaten: Granit-
und Marmorsplitte, Quarz, Porzellan,
Glas, Steingut, Bindemittel etc. Hinzu
kommen unterschiedliche Herstellungs-
technologien: hochdruckverpresst,
durchgebrannt, nicht durchgebrannt, mit
Kernmaterial versehen ... Kein Wunder
also, dass die neuen Werkstoffe durch
extrem unterschiedliche technische
Eigenschaften gekennzeichnet sind. Ist es
da uberhaupt noch richtig, von einem
Quarzkomposit- oder einem Keramik-
werkzeug zu sprechen? Boart & Wire,
Co.Fi.Plast, Dellas, Diamant Boart, Dia-
mand Pauber, Manutec, Winterstone und
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Tyrolit haben sich abgestimmt und die
Hartgesteine beim Seilsagen in die Mate-
rialklassen A, B, C, D und E eingeteilt
sowie Standflachengarantien festgelegt.
Sollte man nicht auch die neuen Materia-
lien in bestimmte Gruppen einteilen, um
den Steinmetzen bei der Wahl der Werk-
zeuge in Bezug auf das zu verarbeitende
Material Sicherheiten zu bieten?

Dirk Biittner: Selbstverstandlich hat
auch die Firma Diabi die Hartgesteine

und auch Weichgesteine in unterschiedli-

che Harte- und Verschleiftklassen einge-
teilt. Diese Einteilung ist notwendig, um
bei Seilsagen und auch bei Trennschei-
ben vergleichbare Werte zu erhalten.
Wichtig sind nicht nur optimale Einsatz-
parameter, man muss auch sinnvolle
Schnittkosten kalkulieren. Bei den neuen
Quarz- und Keramikwerkstoffen steht
man noch am Anfang, was die Einord-

nung in Verschleiffklassen betrifft. Es
muss noch viel gesdgt werden, um eine
praxistaugliche Einteilung zu erarbeiten.
Diabii halt es fiir sehr wichtig, auch tech-
nische Keramik zu Kklassifizieren, weil
man die Werkzeuge nur so optimieren
und fir die jeweilige Anwendung aus-
legen kann. Bei den Feuerfest-Keramiken
unterscheidet man ja auch schon zwi-
schen sehr harten Materialien (z.B. ZAC)
und den eher abrasiven Schamotte-
steinen. Wir fragen deshalb bei jedem
Auftrag explizit nach, welche Keramik
geschnitten werden soll.

Naturstein: Wenn es eine Zuordnung
der Werkzeuge zu bestimmten Material-
gruppen gdbe, waren sicherlich auch
konkrete Empfehlungen zu technologi-
schen Einsatzparametern wie Umfangs-
geschwindigkeit, Drehzahl, Zustelltiefe,
Vorschubgeschwindigkeit, Kiithlung etc.
moglich, oder?

Michael Jank: Je mehr Daten man aus
der Praxis sammelt, umso besser kann
man die richtigen Werkzeuge platzieren
und Parametervorgaben erarbeiten.

Wir geben daher auf Stand der aktuellen
Technik fiir jedes Werkzeug und jede
Anwendung Einsatzempfehlungen, die es
dem Kunden erleichtern, im optimalen
Einsatzfenster zu arbeiten.

Naturstein: Die wesentlichsten Werk-
zeuge fiir die Keramikbearbeifung sind
Trennscheiben, Fingerfraser, Absenkfra-
ser und Hohlbohrer. Das ist auch bei der
Natursteinbearbeitung so. Kann man die
Werkzeuge fiir die Keramikbearbeitung
schon rein optisch an ihrem Erschei-
nungsbild erkennen, z.B. bei Trenn-
scheiben?



Michael Jank: Da die Werkzeuge zum
Bohren und Frasen den herkdmmlichen
Werkzeugen im Design dhneln, erhalten
Keramikwerkzeuge bei Diabii eine andere
Farbe zur optischen Unterscheidung.

Das hat sich bei unseren Kunden be-
wahrt, und die Maschinenbediener kon-
nen leicht zwischen Keramik- und z.B.
Granitwerkzeugen unterscheiden.

Die Keramikwerkzeuge haben auch deut-
lich engere Fertigungstoleranzen, da ein
schlag- und einwandfreier Rundlauf
moglich sein muss. Die Trennscheiben
sind bei Diabii gelb lackiert und haben
meist einen geschlossenen Segmentrand,
besonders wichtig bei Anwendungen, wo
saubere Schnittkanten gefordert werden.

Naturstein: Man liest immer wieder,
dass Keramikwerkzeuge, insbesondere
Trennscheiben, standig gescharft werden
miissen. Der Werkzeughersteller ist aber
doch eigentlich in der Lage, durch
gezielte Variation der Bindungseigen-
schaften ein Verschleifverhalten des
Werkzeugs zu erreichen, das ein Schar-
fen iiberfliissig macht und dennoch
immer griffige und freie Diamanten an
der Werkzeugoberflache gewdhrleistet.
Sehen Sie das anders?

Dirk Biittner: Das ist genau unser The-
ma, da wir auf verschiedene Anwendun-
gen und Kundenwiinsche eingehen und
Werkzeuge konfektionieren. Wir wissen
um die Problematik, dass bei der Kera-
mikbearbeitung - besonders in sehr har-
ten Keramiken wie Dekton - im Dauer-
betrieb die Blatter sehr haufig abstump-
fen. Genau hier setzen die Entwicklung
und unser Anspruch an, die Werkzeuge
weiter zu verbessern und im Einsatz
selbstscharfend auszulegen. Diabii hat
im letzen Jahr sehr gute Trennscheiben
und Fraswerkzeuge auf den Markt
gebracht, die diese Eigenschaften

erfiillen.

Naturstein: Im Jahr 1990 kam ein Karat
(0,2 g) hochwertiger synthetischer Sage-
kornung noch auf ca. 4 DM. Heutzutage
sind es gerade mal 30 bis 50 Cent. Das
hat sich natiirlich auch auf die Werk-
zeugpreise ausgewirkt. Bei den Ferti-
gungskosten sinkt der Anteil der Werk-
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Die Diamanttrennscheibe Kera Line ist mit
den Standarddurchmessern 300, 350 und
400 mm fur die Keramikbearbeitung geeig-
net. Auf Kundenwunsch sind Sondermafe
moglich. Fotos: Dr.-Ing. Dieter Gerlach

zeugkosten, wahrend Lohnkosten, Ab-
schreibungen und Energiekosten standig
steigen. Es ist doch eigentlich falsch,
wenn Steinmetzen Werkzeuge nach ho-
her Standzeit (Standflache), Lebensdauer
und Preis auswahlen, anstatt auf Schnitt-
freudigkeit (Produktivitat) und Bearbei-
tungsqualitat (Oberflachenbeschaffen-
heit, Kantenstabilitdt) zu setzen. Was
sind Ihrer Meinung nach wesentliche
Werkzeugauswahlkriterien?

Michael Jank: Wir raten dem Kunden
immer, seinen Fokus auf die Produktivitat
des Werkzeuges zu legen. Das findet hohe
Anerkennung bei Betrieben, die sehr gut
ausgelastet sind und Produktionsengpasse
haben. Hier stehen die Schnittfreudigkeit
und Bearbeitungsgenauigkeit definitiv im
Vordergrund. Dieser Fokus verschiebt
sich leider etwas mit abnehmender Aus-
lastung der Betriebe. Natiirlich miissen
wir die unterschiedlichen Forderungen
der Kunden berticksichtigen und schlagen
dann das zum jeweiligen Kunden pas-
sende Werkzeug vor.

Naturstein: Diabi ist fiir innovative
Entwicklungen bekannt. Welche Visio-
nen verfolgen Sie?

Dirk Buttner: Diabii hat sich in den letz-
ten 46 Jahren weltweit einen sehr guten
Namen im Markt erarbeitet. Wir haben
das mit Werkzeugen erreicht, die dem
Anwender eine produktive und kosteneffi-
ziente Herstellung ermoglichen. Unsere

Diamanttrennscheiben fiir harte und spro-
de Werkstoffe (z.B. Keramik) erkennt man
am weitestgehend geschlossenen Schneid-
belag. Er besteht aus einer speziellen
Metallbindung und enthalt sehr scharf-
kantiges Diamantgranulat.

Produkte laufend innovativ zu optimieren
und unsere Produktpalette auszubauen,
gehort zu unseren Unternehmensprin-
zipien. Nur so kann man Qualitatswerk-
zeuge entwickeln. Visiondre Herstellungs-
verfahren, die das Werkzeug noch effi-
zienter und kostenoptimierter machen,
sind bei uns in der Entwicklung weit fort-
geschritten. Diese werden sukzessive in
den Markt finden und sich weiterhin
behaupten.

Interview: Dr.-Ing. Dieter Gerlach
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Dr.-Ing. - :
Dieter Gerlach M..-
arbeitete in seinem aktiven Berufs-
leben durchgangig in der Steinbranche,
vorrangig fur den Steinbearbeitungs-
maschinenbau und die Diamantwerk-
zeugfertigung. Als Ruhestandler ist er
freiberuflich tatig und Fachjournalist

fur den Naturstein.
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