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Trennschleif-
scheiben

Lasergeschweif3te Diamanttrennscheiben

Werkzeug im Fokus 50
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Sortiment verschiedener durch
Laserschweiflung hergestellter
Diamanttrennscheiben.

Lasergeschweifite Diamanttrennscheiben
aus dem Sortiment Granit Premium Kurz-
zahn Titan Turbo.

I Verbindung Diamantsegment
Werkzeuggrundkérper

Die klassische Methode der Verbindung
von Diamantsegmenten mit dem Werk-
zeuggrundkorper von Trennscheiben
ist die Lottechnologie. Zum Einsatz
kommen Silberlote in Form von Lot-
formteilen und Lotb&ndem fiir die au-
tomatische Létung und Lotdraht fiir Re-
paraturarbeiten. Haufig kommt das Sil-
berlot L-Ag40 Cd nach DIN 8513-3 zum
Einsatz. Es enthilt einen Feinsilberan-
teil von 40 % und einen Cadmiumanteil
von 20%. Der Feinsilberanteil ist ein
teurer Bestandteil und die gesundheits-
schidlichen Cadmiumddmpfe miissen
abgesaugt werden. Die Arbeitstempera-
tur der Silberlote liegt zwischen 600 und
700° C; die Warmeeinflusszone ist beim
Loten verhdltmismaRig grofR.

Seit langerer Zeit sind auch Versuche
bekannt, die Segmente auf die Trenn-
scheibengrundkorper  aufzukleben.
Trotz immer besserer Klebeverbindun-
gen hat sich diese Technologie noch

Wiarmeeinflusszone. Die Diamant-
trennscheiben kénnen rationeller und
mit hoher Qualitdt hergestellt werden.
Bei Uberhitzung der Schweilverbin-
dung infolge von Trockenschnitt bleibt
diese stabil.

l Festigkeit der Laserschweifiung
Die Festigkeit einer durch Laser-
schweifung hergestellten Verbindung
tibertrifft die einer Lotverbindung bei
weitem. DIABU priift lasergeschweilte
Diamanttrennscheiben nach EN 13236.
Die vorgeschriebene Mindestbiege-
festigkeit von 600 N/mm? wurde mit
1800 N/mm? mehrfach iiberschritten.
Die vorgeschriebene Zugfestigkeit wur-
de bei einer Umfangsgeschwindigkeit
von 152,6 m/s gepriift und erfiillte
die Sicherheitsanforderungen geméf
UVV/BGV D12 und EN 13236. Im Er-
gebnis der Prifungen wurde von der
Materialpriifanstalt Hannover das Zer-
tifikat fiir lasergeschweillte Diamant-
trennscheiben ausgestellt.

I Sortiment

DIABU bietet lasergeschweiffte Dia-
manttrennscheiben fiir Granit, Mar-
mor, Sandstein, Beton, armierten Be-
ton und Asphalt in unterschiedlichen
Durchmesserbereichen an, siehe Ta-
belle. Besondere Beachtung verdienen
die Diamanttrennscheiben mit seitli-
chen Kerben und/oder Sandwichauf-
bau, da zu diesen Diamantsegmenten
auch ein diamantfreier Segmentfufl
gehort, was eine komplexe Herstel-
lungstechnologie bedingt.

I Bezugsadresse
DIABU Diamantwerkzeuge
Heinz Biittner GmbH

OT Hirzenhain

Bhf. Industriestraie
35713 Eschenburg
Tel.:o2770/91330

Fax: 02770/9133 25
E-Mail: info@diabue.com
Internet: www.diabue.com

nicht durchgesetzt.
Alternativ zum Loten werden zuneh-
mend Diamantsegmente durch Laser-

Bezeichnung Durchmesser  Segmente Merkmale

[mm]

[mm]

) ; i Granit Premium Kurzzahn 230... 350 L=25 H=125 Nass- und Trockenschnitt,

schweifung mit den Grundkorpern Titan Turbo Kerbsegmente
der Trennscheiben verbunden. Dabei  Granit Premium Langzahn 230... 600 L=40 H=10/20 Nass-und Trockenschnitt,
wird der diamantfreie Segmentfuf} mit gerduscheedadmpft
demn Werks dk gm hiie 7 Granit Blue Line Titan 350 ... 800 L=25 H=20 gerduschgedampft

S VETKZEUSEIULL o_rper OLIIE: 2t Granit Red Line Titan 350... 800 L=25 H=20 gerduschgedampft
satzwerkstoff verschweillt. Der Laser-
Energiestrahl ist stark fokussiert, l4sst Beton Langzahn 230...1200 L=40 H=10 Nass- und Trockenschnitt
sich priizise steuern, wirkt sehr kurz- Armierter Beton 230..1200 L=40 H=10 Nass- und Trockenschnitt
zeitig und verursacht nur eine geringe  Asphalt 230..1200 L=40 H=10 Nass- und Trockenschnitt

A . i & yia Naturstein 4lzc05
Bei dem auf dieser Seite beschriebenen Werkzeus und der umseitig vorgestellten

Maschine handelt es sich um zwei voneinander unabhéingige Présentationen.




