Standfester, schneller und praziser

nicht nur die Maschinen, son-
dern auch die passenden Werk-
zeuge werden standig verbessert.
STEIN zeigt eine Ubersicht Gber
die aktuellen Werkzeuge fur
CNC-Maschinen.
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Diabll bietet seine kunstharzge-
bundenen Ceravex-Schleifwerk-
zeuge t0r Natursteine und Quarz-
werkstoffe bis zur Politur. Verfug-
bar sind diese in den gebrduch-
lichen Abstufungen von Korn 60
bis Korn 3000. Das neue Kunst-
harzsystem erreicht durch die opti-
mierten VerschleiBeigenschaften
30- bis 50-fach hohere Standzeiten
als konventionell gefertigte, mine-
ralische Schleifsteine, Die Standard-
belaghohen variieren je nach Werk-
zeug zwischen 5 und 25 mm und
enthalten eine hohe Konzentration
synthetischer Schieifdiamanten
Verglichen mit mineralischen Werk-
zeugen reduzieren die Ceravex-
Werkzeuge Maschinenstilistande
und Schleifkosten. Wegen der lan-
gen Standzeiten wurde auch der
Werkzeuatrager hinsichtlich seiner
Schlagfestigkeit optimiert, damit
der Tragerkorper nicht vorzeitig
bricht, bevar der wertvolle Dia-
mantbelag abgenutzt ist. Die
ersten beiden Stationen werden
gesintert hergestellt, danach folgen
Korn 200-800 in einer Spezial-
kunstharzbindung und von Korn
1500 bis zur Politur als kunstharz-
gebundene Sheets.

Die Ceravex-Schieifleisten sind in Aus-
fiihrungen fir Thibaut, CO.ME.S, F & W
oder als Frankfurter Schuh lieferbar.

Besonders hohe Belastungen ent-
stehen immer beirn Schlefen auf
der Fase. Mussten die ersten
Stationen bei manchen Kantenau
tomaten bis zu dreimal tdglich
gewechselt werden, erfolgt der
Wechsel jetzt erst nach einigen
Tagen oder Wochen. Zusatzlich
wird mit geringeren Schieifdriicker
gearheitet und so der Schlaifkoy
geschont.
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