Vorbereitung fiir
den Dauereinsatz
am Wochenende:
Aufbénken und
Einrichten eines
Himalaya-Blocks
mit 1,7 x 2,8 m
GroBe.

Flexib

mit dem Sell

Das Steinwerk Tringenstein ist Pionier bei Blockseilsdgen.
Fiir Deutschlands gréBten Produzenten von Rohtranchen

sichern Seilsdgen den Vorsprung im Wettbewerb.

D as Rennen zwischen Sdgeblatt
und Seil ist in Tringenstein seit
Langem entschieden. Mit dem Proto-
typ einer verfahrbaren Blockseilsage
von Hensel wurde der Generationen-
wechsel von der Trennscheibe auf das
Diamantseil bereits 1996 eingeleilet.
Zu dieser Zeit war das der erste Einsatz
einer Diamant-Blockseilsage in einem
deutschen Steinwerk. Seitdem wur-
den in Tringenstein nur noch Seilsa-
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gen tur den Blockschnitt installiert;
neben zwei alteren Blockkreissagen
verfligt das Steinwerk Tringenstein
Uber vier Blockseilsagen zur Produk-
tionder Rohtranchen, mit denen jahr-
lich 15000 Quadratmeter Blockschnitt
durchgefihrt werden.

Der wesentliche Unterschied zur
Kreissdge liegt in der groBeren Flexibi-
litat der Seilsdge, erklart Geschafts-
fuhrer Jérg Knell. Mit Seilsagen kennt

Zwei Giganten
in einer Halle:
Léffler Hori-
zontalseilsdge
mit 2-m-Seil-
radern und
eine Block-
kreissage

sich der Steinmetz und Wirtschaftsin-
genieur aus: Vor seinem Einstieg im
vaterlichen Betrieb arbeitete er als Pro-
duktionsleiter in Steinbriichen in Std-
atrika, Schweden, Brasilien und den
USA. Zu der Zeit begann sich der
Siegeszug des Diamantseils im Stein-
bruch abzuzeichnen. 1992 fihrte
Knell den ersten Seilsageschnitt in
Stidafrika fir seinen damaligen Ar-
beitgeber durch, 1993 war er fur den
ersten Horizontalschnitt in Brasilien
verantwortlich. Von den Erfahrungen
beim Seilsagen im Steinbruch profi-
tierte Knell, als er gemeinsam mit Dirk
BUttner von Diabt das Blockschneiden
in Tringenstein einfihrte.

Vorteil far die Kunden

Mit der Produktion von Rohtran-
chen begann Knells Vater in den
1970er-Jahren. Seitdem gilt in Trin-
genstein: keine Containerware, keine
Fertigimporte. Gearbeitet wird vom



Jeder angeschnittene Block ruht
schon im Lager auf seinen eigenen
Stahlschuhen. Samt diesen wird er
im Vertikalschnitt aufgebankt.

Rohblock, bis zum Laternensockel
stammt alles aus eigener Fertigung.
Das klingt in Zeiten der Billigimporte
fast zu schon, um wahr zu sein. Spiele
nur der Preis eine Rolle, sei er im Nach-
teil, gibt Jorg Knell zu. Wenn der
Kunde aber keine Zeit hal, wochen-
lang auf die Lieferung zu warten,
punkte er mit flexibler Fertigung und
kurzer Lieferzeit.

Ein Drittel der in Tringensltein pro-
duzierten Rohtranchen gelangt in die
eigene Grabmalfertigung, zwei Drittel
liefert Knell mit verschiedenen Ober-
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geflammt, geschliffen, spaltrauh, antique...
- auch groRe Formate in veredeiter Oberfiliche
-» loses Pflaster filr Segmentbdgen verfiigbar
= volle Direktcontainer jetzt auch in Granit!

flachenbearbeitungen an Steinmet-
zen. Damit diese ihren eigenen Ver-
schnitt so gering wie moéglich halten,
sagt Knell ihnen fast zenlimetergenau
die fir den jeweiligen Auftrag pas-
sende Rohtranche. Dadurch erhéht
der Steinmetz die Materialausbeute
und gewinnt neben dem Kern auch
noch die Einfassung und zusatzliche
Sockel aus einer Rohplatte. Fir diese
Flexibilitat haben sich die Dimensio-
nen der Rohblocke verandert; Block-
schnitte bis zu zwel Metern Hohe sind
keine Seltenheit. Bei seinen beiden
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betagten Kreissdagen miisste Knell ab
Schnitttiefen von 1,4 Metern passen
und ware bej vielen Kundenanfragen
aus dem Rennen.

Horizontalseil im Vormarsch
Mit einer Horizontalseilsage baute

Knell 2005 die Sdgekapazitat weiter
aus. Der Vorteil beim horizontalen
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Peter Werner
uberwacht
regelmaBig die
Parameter der
beiden Vertikal-
seilsdgen von
Hensel.

Unverwiistliche
Herkules: Die
SFT-Konturen-
seilsage verar-
beitet die
Tranchen aus
der Blocksage-
rei fir die eige-
ne Kollektion
»Memento«.
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Li.: Die Horizontalseilsage von
Thibaut sagt Blocke bis 1,8 m
Breite. Derzeit sind drei Block-
positionen in der Steuerung
hinterlegt, der Fahrweg kann
aber beliebig verldngert

Re.: Mechanismus zum
automatischen Setzen der
Keile. Der Keilabstand
betragt bis zu 70 <m.

Li.: Vielfalt vor der
Auslieferung:
Rohtranchen wer-
den von 4-20 ¢cm
Starke verarbeitet.

Re.: Spezialist fiir
massive Stiicke:
Jorg Knell vor einer
3 x 1,5 m groflen
Skulptur aus Impa-
la, die auf der SFT-
Konturenseilsdge
gesigt wurde.

werden,

Schneiden beruht auf dem ein-
facheren Auf- und Abbanken eines
angesagten Blocks. Knell halt 60 Ma-
terialien als Blockware auf Lager, Wird
von einem Block nur eine Tranche be-
notigt, ldsst sich der Block viel schnel-
ler horizontal aufbédnken, da jeder
Schnitt parallel zur Lagerflache ver-
lauft. Beim vertikalen Schneiden hin-
gegen muss ein angeschnittener Block
mit der bestehenden Schnittflache
exakl zum Seil eingerichtet werden.
Im Unterschied zum Vertikalschnitt
wird der Block komplett durchge-
schnitten; ohne den beim Vertikal-
schnitt anfallenden Randstreifen er-
hoht sich die Materialausbeute.

Seilsagen ist anspruchsvoll

In Tringenstein |auft die Sagerel
rund um die Uhr. Die Seilsdgen ar-
beiten zwar mannlos, bendtigen aber
eine aufmerksame Betreuung. Auch
aber das Wochenende kontrollieren
Mitarbeiter den Zustand der Seile
Beim Blockschnitt und auf einer zu-
satzlichen Konturenseilsage in der
Grabmalfertigung  laufen  11-mm-
Seile vom wenige Kilometer ent-

fernten Hersteller Diabl. Der An-
spruch an die Schnittqualitat hangt
von der Art des Schnittes ab, erlautert
der bei Diabt fur die Produktentwick-
lung verantwortliche Michael Jank;
beim Tranchenschnitt soll die Schnitt-
flache ohne Nacharbeit direkt auf die
SchleifstraBe kommen kénnen, beim
sogenannten Kopfschnitt wird ledig-
lich eine Lagertlache am Block fur das
Aufbanken erzeugt.

Zur Kantrolle der Schnittleistungen
wertet Jank die Seilprotokolle aus
Tringenstein aus. Zusatzlich wird jedes
Seil ausgewechselt, bevor der Perlen-
durchmesser das VerschleiBminimum
erreicht. Auch vor einem Dauerbelrieb

am Wochenende wird bei Bedarf ein
frisches Seil aufgelegt. Solange die
vom  Sejlhersteller  vorgegebenen
Randbedingungen eingehalten wer-
den, lauft ein Diamantseil konstant.
Zwar ist der Seilaufbau und die Ver-
schlusstechnik in den letzten Jahren
immer zuverldssiger geworden. So-
bald sich jedoch eine Perle lost, ge-
langt Sageschlamm zwischen Perle
und Tragerseil und kann das Seil in
wenigen Stunden zerstéren.

Schwingungen vermeiden

Der wichtigste Faktor bei Seilsdgen
ist die Schwingung des Seils. Ob ein
Seil vibriert oder ruhig im Schnitt [auft,
hangt in erster Linie vom Zustand der
Seilrader und Fihrungsrollen ab. Ent-
scheidend sind aber auch die Ge-
schwindigkeit des Seils und die Was-
sermenge. Ziel ist, das Seil gleichma-
Big abzunutzen; im Idealzustand lauft
das Seil in einer ruhigen Position,
dreht sich dabei in seiner Langsachse
und reibt die Diamantperlen gleich-
maBig rund ab. Heute ist das Allge-
meingut, doch in der Anfangszeit des
Blackseilsagens mit Diamanten waren
diese Einflusse wenig bekannt, erklart
Knell.

Eine weitere Erfahrung aus dem
langjahrigen Einsatz der Seilsagen
war, dass sich Leichtbau beim Seilsa-
gen nicht bewdhrt. Wie eine Block-
kreissdge bendligt eine Seilsage ein
ausreichendes Eigengewicht, damit
die Masse der Konstruktion die fur das
Werkzeug schadlichen Schwingungen
schluckt. Eine Blockseilsage ist auf den
ersten Blick zwar glnstiger als eine
Kreissdage, wahrend der Lebensdauer
einer Kreissage mussen in der selben
Zeit zwei Seilsagen angeschafft wer-
den. Der Preisvorteil der Seilsage rela-
tiviert sich damit zwar, die hdhere
Flexibilitdt gegenlber der Trennschei-
be ist fur Knell aber durch nichts zu
ersetzen und ermoglicht ihm, im
rauen Wettbewerb zu bestehen, @

Im Netz

www.steinwerk-tringenstein.de



